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ties marginales des pieces et un traitement de surface 
ulterieur, onereux, rendu necessaire par la presence pos- 
sible en surface de retassures et de marques de moulage, 

Le but de 1' invention est d'augmenter la produc- 
tivite du travail, d * economiser du temps de travail, 
d^ameliorer la qualite par des assemblages a surface 
finie de grande resistance et des etats de surface 
exempts de defauts, ainsi que de permettre par le procede 
des solutions nouvelles d'un c'aractere constructif et 

1 0 structure! • 

L»oboet de 1» invention est de developper un 
procede permettant le moulage en surface de matiere plas- 
tique sans travail d'usinage important ni traitement spe- 
cial pr^alable des pieces. 

L» invention resoud ce probleme en prevoyant que 
sur un materiau poreux, soit moule un profil en matiere 
plastique non polaire partiellement cristalline, una 
polyolefine par exemple, dans la phase de fusion thermo- 
plastique. A cet effet, les materiaux poreux sont avant 

20 le moulage objet d»un fixage dans une machine d' injection 
modifi^e, fixage permettant la realisation de !• injection 
dans les conditions habituelles. Pour pouvoir mouler le 
contour plastique dans la phase de fusion thermoplastique, 
une moitie du moule est selon une technique connue, en 

25 mptal ou en nateriau similaire, le materiau poreux formant 
1' autre moitie du moule. 

Lors de 1» assemblage de plusieurs materiaux 
poreux, le materiau lui-m§me constitue pratiquement le 
contour de conformation. La geometrie des surfaces limites 

30 se r&gle d'apres les criteres de resistance auxquels doit 
ulterieurement satisfaire 1» assemblage. 

Les narametres technologiaues du moulage par in- 
jection sont a choisir de telle sorte que la phase en fu- 
sion de la matiere plastique puisse penetrer suff isamraent 
35 profond^ment dans la structure poreuse du materiau. GrSce J 
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la conforma-tion des moulures en polyolefine est prepa- 
r^e par xm demi-moule en metal coarrespondani;, cependant 
que 1* autre demi-moule est chaque fois renresente par 
le materiau poreux concerne. 
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